ALUMASA

GRANDEZZA



A qualidade de nossos processos garante produtos de exceléncia e o
respeito pelas pessoas faz de nossa fabrica um ambiente de satisfagdo
para clientes e profissionais. Possuimos as mais prestigiadas certificagoes
do mercado e nossos mais de 50 mil metros quadrados
comportam uma capacidade produtiva para atender empresas de relevo

nacional e internacional.

Investimos constantemente no desenvolvimento de
nossos produtos, por isso utilizamos matéria-
prima de qualidade, maquindrio
moderno e profissionais altamente
qualificados, tendo como objetivo oferecer as
pessoas, de forma sustentavel, o que existe de melhor

em produtos derivados de aluminio e plastico.



MAIS DE 50.000 M
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Escadas

Uma das maiores indUstrias
de aluminio do Brasil.



TODOS 0S PROCESSOS SAO INTERNOS, PROPORCIONANDO
MAIS AUTONOMIA, CONTROLE DE QUALIDADE, AGILIDADE DE
PRODUCAD E ENTREGA.
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Refusdo Ferramentaria SR Pintura
Onde o aluminio passa do Desenvolvimento de matrizes Compressdo da matéria-prima Processo de
estado liquido para o sélido na para a extrusdo contra uma matriz resfriada para acabamento dos perfis
forma de tarugos assumir uma nova forma
Capacidade de produgdo: Capacidade de produgdo: Capacidade de produgdo: Capacidade de producdo:
2.000 toneladas/més 50 ferramentas/més 950 toneladas/més 450 toneladas/més

E INTERNACIONAL

Atendemos os segmentos de varejo, indUstria e construgado civil em

Tarugos Perfis Esquadrias Escadas

Produtos

Plastico

2l estados do Brasil. Nossos produtos também estdo presentes em
Capacidade de produgdo: mais de 200.000 itens plésticos/més

paises da América Latina como Argentina, Uruguai e Paraguai.
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Processos
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Caixa de descarga, Boias e Mangueiras e Engates Pés e bases para escadas e Mecanismos
Assentos Sanitarios Flexiveis internos da caixa de descarga

Produtos
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9001

ISO 9001

Nossos setores de refusdo, extrusdo e montagem
de escadas possuem a certificagdo que garante
uma gestdo de qualidade.
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PARA ATENDER NOSSOS CLIENTES COM 0 MAXIMO DE AUTONOMIA!

PPAP - Programa de Aprovacdo de Peca

de Producdo

Eum programa dos setores de refusdo e extrusdo que estabelece
padroes entre a empresa e seus fornecedores de pegas e
componentes, bem como padronizagdo de processos de produgdo.

Utilizamos este programa para garantir a melhoria no controle de
qualidade de seus processos, tornando um fator diferencial dos
nossos produtos.



REFUSAD

Ligas especiais de aluminio

EXTRUSAUJ

Garantia no padrao de produgao ——
—

pes

Somos uma das poucas inddstrias
que consegue desenvolver diferentes
ligas de aluminio, criando solugoes
diferenciadas para nossos clientes.

’! A qxtrus&o prépria de perfis garante o
p;ﬁir ualidade dos nossos produtos.
i b e
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Também é no processo de refusdo que
produzimos, tarugos de 4 a 8 polegadas




PERFIS INDUSTRIAIS

Possuimos diversas ligas especiais para as mais diversas aplicagdes de perfis industriais. Confira a diferenga

i entre as ligas:

INT ERNA 3 LIGA 6005 LIGA 6005A
. Aplicada em carrocerias e 3 Aplicada em conectores
A implemento rodovidrio. % automotivos, membros estruturais,

tubos para corrimdo, tubos sem

Producao de matrizes

costura e estruturas de escadas.

Nosso setor de ferramentaria produz matrizes
personalizadas de acordo com a necessidade S ]
do seu projeto e estrutura do perfil. Isso garante B N . GA 6061

agilidade na entrega e no processo de reposigao: W - ' essbrios e
5, ggens




PERFIS PARA
CONSTRUCGAD
CIVIL E

ARQUITETURA

Nossos perfis sdo amplamente reconhecidos e
utilizados na construgdo civil e arquitetura em
solugdes comerciais e residenciais. Nossas linhas
de perfis podem ser adaptadas aos mais diversos
tipos de projetos: baixo, médio, alto e padroes
premium. Conhega nossas solugoes de perfis:

SISTEMA CONSTRUTIVOS
PARA ESQUADRIAS

Linhas Giusto, Piacere, Lucca, Ravello,
Spezia, Splendore e Grandezza

FACHADAS

COMPLEMENTOS
ARQUITETONICOS

PAINEL
FOTOVOLTAICO

E um material mais resistente e seguro.

Utilizado para fixagdo do painel em

telhas mecanicas, metdlicas, de

fibrocimento e lajes planas. s e

%
IMPLEMENTOS
RODOVIARIOS

Utilizado para fabricagdo de

e

carrocerias, os perfis de aluminio

1. .I N

-_-'I-— ; deixam os implementos muito mais
— [ leves, facilitam a conservagdo
-_-...I e 5 g
— 1 M I e manutengdo, agregam maior
—_— | b

i ol epe.

— e T =. valor de revenda e possibilitam a
[ meea - il . - e =
—— reciclagem do aluminio no fim da
—_—

vida Gtil do equipamento.
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INDUSTRIA
MOVELEIRA

A utilizagdo de perfis de aluminio
para o setor moveleiro unem beleza,
resisténcia e durabilidade na
producdo de mbveis, acessorios,
ferramentas, revestimentos,
acabamentos, pegas de decoragdo e

lumindrias. |

. ul
INDUSTRIA
METAL MECANICA

Esse tipo de perfil & utilizado em setores automobilisticos,
naval e aerondutico; empresas que produzem motores,
painéis elétricos e transformadores; no segmento hospitalar
e de instrumentos musicais.

ol

Alguns dos produtos oferecidos nas linhas abertas padrdo
sdo: barras chatas, arremates, conexdes, corrimoes,
divisérias, toldos e coberturas, forros e fachadas.

Imagens meramente ilustrativas.
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Amaderado
i lealis

O aconchego da madeira com os
beneficios do aluminio.

O Efeito Madeira nos perfis de aluminio
reproduz cor e textura da madeira,
dando um acabamento refinado e
aconchegante ao seu projeto.

Sinta nas mdos a textura da madeira,
imprima em seu projeto a beleza que s6 o
amadeirado provoca.

Linhas dos perfis que podem receber o Efeito
Madeira: 20, 25, 30, 32, 42, 45 e Perfis para
Construgdo Civil e Arquitetura.

Imagem meramente |

Noz Noz Cerejeira Cerejeira Pinheiro Carvalho Carvalho
Céd. Interno: Céd. Interno: Céd. Interno: Céd. Interno: Céd. Interno: Céd. Interno: Céd. Interno:
Noz BO4 Noz BO2 Cerejeira AO1 Cerejeira AO2 Pinheiro AO5 Carvalho AO3 Carvalho AO2

\

PINTURA

Variedade de cores e texturas

Possuimos tipologias de 5 cores e 7 tipologias
de texturas™*.

Cores:

Branco Branco RS

Marrom Bronze

Texturas:

Noz Cerejeira
Cod. Interno: Céod. Interno:
Noz BO4 Cerejeira AO1

Pinheiro Cerejeira
Cod. Interno: Céd. Interno:
Pinheiro A0S Cerejeira AO2

Carvalho Noz
Cod. Interno: Céd. Interno:
Carvalho AO3 Noz BO2

Carvalho
Céod. Interno:
Carvalho AO2

TOTALMENTE
PERSONALIZAVEL

Se vocé possui um projeto e precisa de

uma cor ou textura especial, fale com a
gente que solucionamos para vocé.

*Cores e texturas podem haver diferencas no produto final.




Tipologias

Perfil de Aluminio
Acessorios
Usinagem
Montagens

Alternativas Construtivas
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LIGAS

de extrusao

Caracteristicas Especificas Propriedades Mecdnicas

Limite de Resisténcia & Tragdo |Limite Convencional de Escoamento Alongamento Minimo

18

Liga | Resisténcia|Anonizagdo|Anonizagdo| Solda Solda Usinagem | Deform. | Brasagem Outras Liga e NP VP
a Corrosdo | Decorativa | Protetora MIG TG a frio Témpera (M) — — (MEs)
080 : , ___ Minimo___| __Méximo__ | Minimo___|___Méximo__|___50mm | 5D(5,65 JA) |
1050 -O 105 20 27 24
1350 A A A A A E A A 1350 - O 60 95 20 60 25 22
1350 - F 60 15 = = 10 =
e - & & i a D £ . 65460 T4 120 - 50 - 16 h
6351 A D A A A C C © 6460 T5 150 = 10 = 8 o)
6460 T6 190 = 150 = 8 6
b2tz B c A A A B c A 6463 T5 150 : 110 : 8 7
6063 A A A A A D B A 6463 Té6 250 - 170 - 8 -9
6351 T4 220 = 130 = 16 14
e A o . & a © 2 . 635116 260 - 140 - 8 :
6060 A A A A A C C A 6351T6 290 = 255 = 10 9
6262 T6 289 = 251 = 10 9
6005A A D A A A C B B 6063 Tk 130 - 70 - i 12
6063 T5 150 = 110 = 8 7
i 1si i 6063 T6 205 = 170 = 8 =
Propriedades Fisicas Tipicas oes I8 =2 - 1 - 3 -
Peso Médulo de | Mbdulo de |Temperatura Calor Coeficiente | Condutibili- | Condutibili- 606115 240 = 205 - 8 7
Especifico | Elasticidade Rigidez de Fusdo Especifico |de Expansdo dade dade 6061T6 260 - 240 - 8 -
(g/cm?) (MPa) (MPa) (:C) (0-100°C) Linear Térmica Elétrica 6060 T4 120 - 60 - 16 14
(Cal./g°C) (L/°C) ) (AICS)% 6060 T5 150 - 110 - 8 6
o) 60054 T 180 : 50 : 5 3
1050 2,7 70000 26500 650-660 0,22 24x10° 0,50 60,0 4005AT5 260 . 215 . 8 .
1350 2,7 70000 26500 650-660 0,22 23x10¢ 0,54 62,0 6005A T6 270 - 225 - 8 6
- X 6 . ”’ o °
6463 2,71 70000 26500 600-650 0,21 23x10 0,48 52,0 Proprledades Fisicas TTP|CC|S
6351 2,71 70000 26500 555-650 0,21 24x108 0,44 46,0
:
6262 2,71 70000 26700 582-652 0,21 23x10 0,37 44,0 1050 |[Baixa resisténcia mecdnica, alta resisténcia & corrosdo, [Utensilios domésticos, refrigeragdo [trocodores de calor
6063 2,71 70000 26500 600-650 0,21 23x10¢ 0,48 52,0 boa conformabilidade, facil de soldar, apropriada para|no geral), indastria quimica, famecéutica e alimenticia.
anodizagdo decorativa.
6061 2,71 70000 26500 580-650 0,22 24x10¢ 0,37 43,0
5060 2.71 70000 26500 500-650 0.21 53x10° 0.48 52.0 1350 |Alta condutividade elétrica, boa conformabilidade. Ligas especiais para condutores elétricos.
6005A 2,71 70000 26000 570-655 0,22 23x10°¢ 0,44 48,5
e e . ~ . e 6463 |Média resisténcia mecdnica, boa resisténcia a corrosdo,|Painéis e frisos para eletrodomésicos , automéveis e
Limites de composicao QUImICCI (% em peSO] boa conformabilidade. Apropriada para anodizagdo  |armdrios.
decorativa de alto brilho.
21 T I T T T R N T =
m 6351 |Boa resisténcia mecdnica, alta resisténcia & corrosdo, |Engenharia estrutural, construgdo de navios, veiculos e
1050 99.50 0,03 0,03 boa conformabilidade e média usinabilidade. equipamentos, pecas usinadas em tornos.
1350 99.50 0,10 0,40 0,05 0,01 = 0,01 0,05 = 0,03 | 0,10
6262 |Alta resisténcia mecdnica, alta resisténcia & corrosdo. |Pecas usinadas em torno automatico. Excelente
6460 Rem. |0,30-0,70 0,15 0,20 0,20 0,20 - 0,60/ 0,05 0,05 0,10 0,05 | 0,15 dOtimc usinabilidade. Apropriada para anidizagdo alternativa para o latdo de corte livre.
ecorativa.
6463 Rem. |0,20-0,60f 0,15 0,20 0,05 |[0,45-0,90 = 0,05 = 0,05 | 0,15
6063 |Média resisténcia mecdnica, alta resisténcia & corrosdo,|Perfis para construgdo civil, caixilharia em geral,tubos
6351 Rem. 0,70-1,30 0,50 0,10 0,40 - 0,80/|0,40 - 0,80 0,20 0,20 0,05 | 0,15 boa conformabilidade. Apropriada para anodizagdo de irrigagdo, moveis e iluminagdo.
decorativa fosca.
6262 Rem. 0,40 = 0,15 = 0,80 0,04 = = = =
6061 |Média resisténcia mecdnica, boa resisténcia & corrosdo,|Estruturas, construgdo naval, veiculos, indstria
6063 Rem. [0,20-0,60/ 0,35 0,10 0,10 |0,45-0,90, 0,10 0,10 0,10 0,05 | 0,15 boa conformabilidade, média usinabilidade, melhor moveleira e rebites.
soldabilidade.
6061 Rem. |O,40-0,80( 0,70 |[0,10-0,40| 0,05 |0,80-1,20(0,0%-0,35 0,25 0,15 0,05 | 0,15
6060 [Média resisténcia mecdnica, alta resisténcia & corrosdo,|Perfis para construgdo civil, caixilharia em geral,tubos
6060 Rem. [0,40-0,80|0,15 - 0,30 0,10 0,03 -0,20(0,30- 0,60 0,05 0,10 0,10 0,05 | 0,15 boa conformabilidade. Apropriada para anodizagdo de irrigagdo, moveis e iluminagdo.
decorativa fosca.
6005A| Rem. |0,50-0,90 0,35 0,30 0,50 |0,40-0,70| 0,30 0,20 0,10 0,05 | 0,15 — - — - : p :
6005A [Boa resisténcia mecdnica, boa resisténcia a corrosdo, |Carrocerias de veiculos, estruturas e equipamentos.
boa conformabilidade e média usinabilidade.

19
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1050, 1070, 1100, 1200, 1350
3003, 3004, 3102, 3103
| 5005

3101, 6005, 6106, 6008, 6010, 6023, 6060, 6360, 6460, 6063, 6463

4032

2007, 2011, 2014, 2017, 2618, 2024, 2030

1 5019, 5049, 5051, 5251, 5052, 5154, bibk, 5754, 5083, 5086

Tolerdncia na seg¢do Transversal do Perfil

Para os produtos extrudados sdo adotadas
as tolerdncias contidas na norma ABNT NBR
8116 - aluminio e suas ligas - que é baseada na
ASTM (ANSI H35,2 - M). Dadas as necessidades
de constante atualizagdo da norma NBR 8116,
devido aos avangos das indUstrias produtoras
de aluminio e as necessidades cada vez maiores
das indUstrias usudrias de perfis extrudados, os
valores constantes desta tabela estdo sujeitos a
mudangas. Neste material, apresentamos apenas
a tabela mais usual, sendo que informagdes
complemantares poderdo ser obtidas com os
técnicos da Alumasa.

A tabela apresenta as tolerGncias padronizadas.
Quando nenhuma tolerdncia & mostrada deve ser
estabelecida de comum acordo entre o comprador
e fornecedor.

6012, 6013, 6014, 6018, 6026, 6042, 6351, 6061, 6261, 6262, 6064, 6065, 6081,6082, 6182
7003, 7004, 7005, 7108, 7012, 7020, 7021, 7022, 7049, 7075

Adicoes para as tolerdncias na dimensdo H em perfis sélidos e tubulares

com extremidades abertas - Grupo de Ligas | e Il

Dimensao E

Adicionais para as tolerancias de H para as extreminadades

Tolerancia dimensionais para perfis sélidos e tubulares - Grupo de Ligas |

. ~ P oa - . . abc
Tolerdncias de H para o diGmetro do circulo circunscrito (DCC)

Acima Até DCC =100 100 < DCC 200 < DCC 300 < DCC 500 <DCC
de [|nclu5|ve = 500 = 800

+ 0,20 + 0,25 +030 * 0,40 + 0,50

10 25 +0,25 + 0,30 + 0,40 +0,50 +0,70

25 50 + 0,40 * 0,50 + 0,60 +0,70 +1,00

50 100 + 0,60 + 0,70 + 0,90 +1,10 +1,50

100 150 - + 0,90 +1,10 +1,30 +1,70
150 200 - + 1,10 +1,30 +1,50 +2,00
200 300 = = +1,50 +1,90 + 2,40
300 450 = = - + 2,60 + 3,00
450 600 = = - + 3,40 + 4,20
600 800 - = - - + 5,00

Dimensdes em milimetros

a
Estas tolerGncias ndo sdo aplicadas & témpera O. Para estas témperas, as tolerdncias devem ser especificadas em contrato entre fornecedor e

comprador.
Para perfis com extremidades abertas as toleréncias para H na drea da abertura devem ser somadas aos valores especificos

Tolerdncias de massa para perfis tubulares, utilizar tolerdncia de planicidade ara controlar o vazio.

Tolerancia dimensionais para perfis soélidos e tubulares - Grupo de Ligas |l

Dimensao H

Tolerdncias de H para o diGmetro do circulo circunscrito (DCC)

abc

ACImCl Até DCC =100 100 < DCC 200 < DCC 300 < DCC 500 <DCC
[|ncluswe = 800

de (inclusive)

5 20 +0,10
20 30 +0,20
30 40 + 0,30
40 60 + (0,50
60 80 +0,70
80 100 +0,80
100 125 +1,00
125 150 +1,20
150 180 +*1,40
180 210 + 1,60
210 250 +1,80
250 = +2,00

Dimensdes em milimetros

+0,30 +0'+0 +050 +060 +0,70

10 25 + 0,40 + 0,60 +0,70 + 0,80 +1,10

25 50 + 0,60 + 0,80 + 080 +1,00 +1,30

50 100 +0,80 + 1,00 +1,20 +1,40 +1,80

100 150 = + 1,20 +1,50 +1,70 +2,00
150 200 - * 1,60 +1,90 +2,10 +2,70
200 300 - = +2,20 + 2,50 + 3,10
300 450 - - - + 3,00 + 3,80
450 600 = = - + 14,00 + 5,00
600 800 . - - - + 6,00

Dimensdes em milimetros

a
Estas tolerGncias ndo sdo aplicadas & témpera O. Para estas témperas, as tolerdncias devem ser especificadas em contrato entre fornecedor e

comprador.

Para perfis com extremidades abertas as toleréncias para H na drea da abertura devem ser somadas aos valores especificos

®
Tolerancias de massa para perfis tubulares, utilizar tolerdncia de planicidade ara controlar o vazio.

21



22

TOLERANCIA

de dimensoes

Espessura da Parede ABC

Tolerancia dimensionais para perfis sélidos e tubulares - Grupo de Ligas |

Espessura de parede Tolerdincias de espessura de parede

nominal para A,B ou C Espessura da parede A Espessura da parede B Espessura da parede C

Acima Até DCC =100 100 <DCC DCC =100 100 < DCC DCC =100 100 < DCC
de (inclusive) =300 =300 =300

Tolerancia no digdmetro externo nominal de tubos somente extrudados.

Didmetro nominal @ Toleréncias para didmetro externo®

Desvio permissivel entre os diGmetros médio e nominal|Desvio permissivel entre o didmetro em qualquer

1,5 +0,12 + 0,16 + 0,16 £ 0,24 + 0,21 + 0,30
15 3,0 0,12 0,20 0,20 0,32 0,26 £ 0,43
3,0 6,0 0,16 £ 0,24 0,32 0,48 £ 0,43 + 0,64
6,0 10,0 0,20 0,28 £ 0,48 + 0,6k + 0,6k 0,85
10,0 15,0 + 0,24 £0,32 0,64 0,80 + 0,85 £1,02
15,0 20,0 0,28 0,36 0,96 £1,20 1,28 £1,62

20,0 30,0 £0,32 + 0,40 £1,20 1,44 £1,62 1,87

30,0 0,0 +0,36 £ 0,48 - £1,60 - + 2,13

0,0 50,0 E + 0,56 - - - -

Aefime Até - Diferenga entre 1/2 (AA+BB)d e o didmetro nominal.| ponto e o diamgtro nominal - Difer'engg entre AA
de [inclusive) ou BB~ e o didmetro nomina
6,00 12,5 +0,15 + 0,23 + 0,30 + 0,46
12,5 25,0 +0,19 + 0,29 + 0,38 + 0,57
25,0 50,0 + 0,23 + 0,35 + 0,48 +0,72
50,0 100,0 + 0,29 + 0,44 + 0,67 +0,86
100,0 150,0 +0,u8 +0,72 + 0,94 + 1,43
150,0 200,0 + 0,66 +1,01 + 1,43 2,14
200,0 250,0 +0,86 +1,31 +1,91 +2,85
250,0 300,0 + 1,05 +1,68 + 2,40 + 3,60
300,0 350,0 +1,24 +1,88 +2,85 + 428
350,0 400,0 + 1,43 + 2,14 + 3,34 + 5,03
400,0 450,0 + 1,61 + 2,4k + 3,83 +5,70

Dimensdes em milimetros

Para perfis tubulares sem costura, a toleréincia apresentada para espessura de parede C deve ser utilizada.

Tolerancia nas espessuras dos perfis com DCC = 300 - Grupo de Ligas I

Espessura de parede
nominal para A,B ou C

Tolerdncias de espessura de parede

Espessura da parede A

Espessura da parede B

Espessura da parede C

Dimensdes em milimetros

Se forem especificados o diéimetro externo, o diGimentro interno e a espessura da parede, as tolerdncias podem ser aplicadas a duas destas
dimensd&es, mas ndo a todas as trés. Se forem especificados os didmetros esterno e interno, ou o diGmetrointerno e a espessura da parede, a
tolerdncia aplicavel ao didmetro esterno especificado ou calculado aplica-se ao didmetro interno.

Se uma tolerdncia dimensional especificada ndo for simétrica, o valor da toleréincia-padrdo € o mesmo que seria aplicado & medida das dimensdes
méaxima e minima permissiveis pela tolerdncia inicialmente especificada.

N&o se aplica aos tubos recozidos (témpera O) nem aos tubos cuja espessura de parede sejs inferior a 2,6% do didmetro externo.

Acima Até DCC =100 100 < DCC DCC =100 100 < DCC DCC =100 100 < DCC
de (inclusive) =300 =300 =300
- 1,5 + 0,15 +0,20 + 0,20 + 0,30 +0,25 + 0,35 Comprimento de corte
1,5 3,0 + 0,15 +0,25 +0,25 + 0,40 + 0,30 + 0,50
3,0 6,0 * 0,20 0,30 * 040 * 0,60 * 0,50 0,75 Toler@ncias para comprimentos de corte
6,0 10,0 + 0,25 + 0,35 + 0,60 +0,80 +0,75 +1,00
10,0 15,0 + 0,30 + 0,40 + 0,80 +1,00 +1,00 +1,20 Diametro do circulo circunscrito
15,0 20,0 + 0,35 +0,u5 +1,20 +1,50 +1,50 +1,90
Aci Até C =200 2.000<C 5.000<C 10.000<C 15.000<C
oo oo s e e e |z [ R T IETE IEC T ETT
30,0 40,0 + 0,45 + 0,60 = +2,00 - +2,50 " -
40,0 50,0 : +0,70 - : : : ' 00 *h 5 * +10 re2
Dimensdes em milimetros 100 200 +6 +7 +9 +12 + 24
Para perfis tubulares sem costura, a toleréincia apresentada para espessura de parede C deve ser utilizada. 200 450 +7 +9 + 12 +15 + 25
DiGdmetros de tubos redondos el <LolD i AL ke bz el

Dimensdes em milimetros

Planicidade

Desvio de planicidade para perfis, barras e tubos
A extrudados, exeto redondos.
)
&' Fator de tolerancia para célculo do desvio
maximo de planicidade de perfis, barras e tubos
extrudados,exceto redondos.

B ~A

Dimensoes AA e BB para diGmetro de tubos redondos. L
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Acima
de

Espessura minima (e)

Fator de toleréncia (F) em fungdo da largura

Toleréncias de torgdo para perfis com secgdo transversal diferente de

Até L =200 200 <L 250 <L 300<L 360 <L L> 450
(inclusive) =250 =300 =350 =450

vergalhoes quadrado, retangular e hexagonal

Tolerdncia de torg¢do

Largura (L)

3,20 0,004 0,006 0,008 0,009 0,010
3,20 4,00 0,004 0,006 0,008 0,008 0,009 0,010
4,00 5,00 0,004 0,006 0,007 0,008 0,008 0,008
5,00 6,30 0,004 0,004 0,007 0,008 0,008 0,008
6,30 8,00 0,004 0,004 0,006 0,008 0,008 0,008
8,00 12,50 0,004 0,004 0,006 0,006 0,006 0,006
12,50 25,00 0,004 0,004 0,004 0,006 0,006 0,006
25,00 40,00 0,004 0,004 0,004 0,004 0,006 0,006
40,00 - 0,004 0,004 0,004 0,004 0,004 0,004
Dimensoes em milimetros
Torgdo
Legenda

1 Mesa de desempempenho

L Largura

T Torgdo

C Comprimento

Medicdo da torgdo

Toleran

Por 1.000 mm de

No comprimento total, C

Acima Até
10 30
30 50

1,2 2,5 3,0

1,5 3,0 4,0
50 100 2,0 3,5 5,0
100 200 2,5 5,0 7.0
200 350 2,5 6,0 8,0
350 450 3,0 8,0 1,56 x L
450 600 3,6 9,5 (L em metros)
600 800 4,5 10,0

Q

Dimensdes em milimetros

Tolerdncias de tor¢do para comprimentos menores que 1.000 mm devem ser acordadas entre fornecedor e comprador.

Legenda

Z Desvio méx. permitido para um dngulo reto

L Largura

Y

Angularidade

0

Tolerancias de angularidade para angulos retos em vergalhoes

cias de torcdo para vergalhoes quadrado, retangular e hexagonal

Acima
de
6

Largura (L)
Até Por 1.000 mm de comprimento
(inclusive)

Tolerdncia de torgdo

No comprimento total

Largura (L)

quadrado e retangular

Desvio méximo permitido (Z) de um angulo

10 1,0 2,5
10 30 1,2 3,0
30 50 1,5 40
50 120 2,0 5,0
120 240 3,0 8,0
240 350 4,0 10,0
350 450 5,0 12,0
450 600 6,0 14,0

Dimensdes em milimetros

e
de inclusive
10 0.1
10 100 0,01 x largura
100 180 1,0
180 220 1,5

Dimensdes em milimetros

Tolerdncias de angularidade para dngulos retos em perfis

Largura (L)

Desvio maximo permitido (Z) de um angulo

de inclusive

- 30 0.4
30 50 0,7
50 80 1,0
80 120 1,4
120 180 2,0
180 240 2,6
240 300 3.1
300 400 3,5

Dimensdes em milimetros

25



I S [] P I_ E TA D [] S \I E N T [] S Tabela 1 (ABNT NBR 10821-2:2016) - Valores de pressdo de vento

conforme a regido do pais e o nimero de pavimentos da edificacao.

Pressao de Pressao de
Seguranca (Pa)] Agua (Pa)
Pe = Pp x1,2 m Pa= Pp x 0,20

I 350 520 60

Pressao de

Quantidade de Altura Regido Ensaio (Pa)

Pavimentos Maxima (m) do Pais

I 470 700 80
02 06 I 610 920 100
v 770 1160 130
v 950 1430 160
| 420 6140 70
I 580 860 100
05 15 1 750 1130 130
v 950 1430 160
v 1180 1760 200
| 500 750 80
I 680 1030 110
10 30 I 890 1340 150
v 1130 1700 190
) v 1400 2090 230
| 600 900 100
I 815 1220 140
20 60 1 1060 1600 180
v 1350 2020 220
v 1660 2500 280
@ Regio1 at¢ 30 m/s  até 108 km/h | 660 80 -
@ regico 2 30-35m/s 108-126 km/h I 890 1340 150
@ Regido 3 35-40m/s 126 - 14t km/h 30 70 i 1170 1750 200
v 1480 2210 250
Regidio 4 40 - 45 m/s 14l - 162 km/h
v 1820 2730 300

Regido 5 45 - 50 m/s 162 - 180 km/h

Velocidade dos ventos por regido conforme Norma NBR-10821.
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TIPOLOG]

ALM 4503

Altura [m]

Porta e Janela de Correr

ALM 4503
[xx 186.048,78 mm*

Momento de Inércia
Wixx 7.756,56 mm?

Momento Polar

ALM 4503

Pressdo de Ensaio [Pa]

2,20 2,40 2,60 2,80 3,00

Largura Total [m]




Porta e Janela de Correr Porta e Janela de Correr

l / /
ALM 4503 ﬂ @ / / = || <
= =
= C//ib]} — VIDRO VIDRO / / ALM |+503

VIDRO VIDRO

ALM L4511 / / / /

= =

VIDRO VIDRO / /

VIDRO VIDRO

Tl

ALM 4503 ALM I+503 ALM I+503+ ALM 4511
Momento de Inércia [xx 186.048,78 mm* Momento de Inércia [xx 1.330.962,58mm*
Momento Polar Wixx 7.756,56 mm?3 LM 4503 Momento Polar Wixx 21.082,89 mm?

ALM 4503 + ALM L4511

Momento de Inércia [xx 1.330.962,58mm*
Momento Polar Wixx 21.082,89 mm?3

ALM L4511

ALM L4511

Pressdo de Ensaio [Pa] Pressdo de Ensaio [Pa]

3,46 3,70

3,30 3,55 950

3,15 3,40

3,00 3,25
_ 285 o 1250
nE- 2,70 .E.
o o 2,95
é 2,55 g 580 1550
< 240 Z 2

2

2,25 65 1820

2,10 2,60

1,95 2,35

1,80 2,20

1,40 1,60 1,80 2,00 2,20 2,40 2,60 2,80 3,00 3,20 2,20 2,40 2,60 2,80 3,00 3,20 3,40 3,60 3,80 4,00
Largura Total [m] Largura Total [m]

30 31



Porta e Janela de Correr Coluna

VIDRO VIDRO
ALM 4503 = —
F F
! E T I:> <:I / /
VIDRO VIDRO VIDRO VIDRO
_’3 ALM |+51|+ | FIXO | | FIXO |
[ ] [ ] [ ] [ ]
ALM 4603 ALM 4503 ALM 4514
| Descrico | S.I | Valor | | Descrico | SI. | Valor |
Momento de Inércia Ixx 186.048,78 mm* Momento de Inércia [xx 787752,177 mm*
Momento Polar Wxx 7.756,56 mm? Momento Polar Wxx 16.238,96 mm?
Pressdo de Ensaio [Pa] Pressdo de Ensaio [Pa]
3,00 3,20
2,90 3,05
2,80 2,90
2,70 2,75
2,60 650 2,60
E 2% E 245
= 240 -
2 g 2% 650
2 230 3
< 220
2,00
2,10
1250 1,85
2,00
1,7
1,90 1550 70
1,56 950
1,80 1820 1820 1550 1250
2,70 2,90 3,10 3,30 3,50 3,70 3,90 4,10 4,30 4,50 2,70 2,90 3,10 3,30 3,50 3,70 3,90 4,10 4,30 4,50
Largura Total [m] Largura Total [m]

32 33
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PERFIL DE
LUMWINIO

ALM 0596
ALM 0687
ALM 0688
ALM 0697
ALM 0701

ALM 0710
ALM 0711

ALM 0714
ALM 1256
ALM 4010
ALM 4021
ALM 4500
ALM 4501
ALM 4502
ALM 4503
ALM 4504
ALM 4505
ALM 4506
ALM 4507
ALM 4508
ALM 4509
ALM 4510
ALM L4511

ALM 4512
ALM 4513
ALM 4514
ALM 4515
ALM 4516
ALM 4517
ALM 4518

INDICE

perfil




| >0 | 2L
| 50 oL L
I ’ PR — =t |
—=__
35 25
— 25 38
Ont. Pacote ALM 0697 Qnt. Pacote ALM 0710 Ont. Pacote ALM 0687 Ont. Pacote ALM 1256
20 0,324 Kg/m 20 0,296 Kg/m o 0,173 Kg/m 12 0,262 Kg/m
55 !
o1 L)
| [
@ | £ ST I 37
26,5
55 . 51
Ont. Pacote ALM 0701 Qnt. Pacote ALM 0714 Qnt. Pacote ALM 0688 Ont. Pacote ALM 0711
08 0,926 Kg/m 06 1,138 Kg/m 12 0,304 Kg/m 18 0,185 Kg/m
o5 . 40 -
8,2 ?_J¢ ? L L JJ
f ) 1
o 27
120 .
Qnt. Pacote ALM 4010 Qnt. Pacote ALM L4021 Qnt. Pacote ALM 0596
08 0,682 Kg/m 12 0,285 Kg/m 16 0,266 Kg/m

36
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94

155
| - {L
- J —U
Qnt. Pacote ALM 4509 Ont. Pacote ALM 4506
02 1,240 Kg/m 04 1,444 Kg/m
67
155
[ W T
% 37
v Wj

Qnt. Pacote ALM 4505

Ont. Pacote ALM 4510 o 0,891 Kg/m

1,122 Kg/m
‘ 62,3
155 ——
(@) (@)
6
49 '
(@)
Qnt. Pacote ALM 4514 Ont. Pacote ALM 4511
02 2,159 Kg/m 03 1172 Kg/m

38
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\ 51 1 1J,5
23,1 L | ‘
R —
= 28,4 |
— —
55 4
Ont. Pacote ALM 4501 Ont. Pacote ALM 4502 Ont. Pacote ALM L4516
95 08 0,513 Kg/m 16 0,200 Kg/m 18 0,230 Kg/m
N\ j/ AS
12
b5 2L b “ ,_ —‘
45 % |
| 22,1
QOnt. Pacote ALM 4503 Qnt. Pacote ALM 4512 Ont. Pacote ALM 4513 Qnt. Pacote ALM 4518
02 1,778 Kg/m Ot 0,684 Kg/m 20 0,145 Kg/m 12 0,226 Kg/m
‘ 99 ‘ 10 74
— j 8, J
25 2\s | % 11 14
r

Ont. Pacote ALM 4515 Ont. Pacote ALM 4504 Ont. Pacote ALM 4500
06 0,524 Kg/m 30 0,099 Kg/m 30 0,066 Kg/m

40

141



LZH_,

Ont. Pacote ALM 4517
16 0,136 Kg/m

Ont. Pacote
24

L 215

ALM 41507
0,175 Kg/m

—L 21,3 J

Ont. Pacote ALM 4508
30 0,164 Kg/m

42

CESSORI0S




Cadigo Nome do acessério

BTD 10012
NYL 394
478411
TDD 01012
b5x7/
20x12
b6x7/
12x12
MAN 20x4
GUA 360
GUA 2378
GUA 2377
GUI 43012
GUI'1902
639325
ROL 81
ROL 80
478413 s/calgo
VDD02012

INDICE

acessorios

Batente .o e 45
Calgo para folna fiXa ...t 45
(@70 | [oTe TN (o] Lo [o [ o T TR 45
Conjunto fecho cremond........cecieenieiciieicicccccenenens 48
Corta VENTO...cuiiiniitciitiicncntctcrcnccst sttt resae s ne 45
Escova com barreira.......eiininiiniiniininiiniceciniencnene 47
Escova com barreira.........iininiiniiniiniiiiiiecicnene 47
Escova com barreird......inieniiiiniiininiiinciecncceenneenne 46
Escova com barreira e adesiva........iiiiiiiiiininniiiiinicienne 46
Espuma para vidro ... 48
Guarnicdo de vedagaAo da CAIXA ...ueeuirruernuenirnueiseeneesesssesseeseene 47
GuArnicAo do VIdro ....ccceecreeniinecnieniiicnicsecne et eeeseesseeane 47
€ {UTe] gqTTeToTole LRV o I e TR 47
GUIG ettt sa e sae b sbesnesse s 45
L U1 ORI 45
(20e] o] aTo I <18 | (o 46
Roldana Max Strong Dupla 260Kg .......ccccevvevuevueneninenennucsuenncnnes 46
Roldana Max Strong Simples 130Kg ......c.ceeuevvivuenininenecnecsucnncnnes 46
Trava da CremMoNd.....ciiiiiccici s 46
VAIVUIA dO dreno ....eeiiieeiiiiiiieiietitncececsec et 47

Batente
BTD 10012

Calco roldana
47841

Calco para folha fixa

Corta vento

NYL-394 TDD 01012
N
®
Guia Guia
GUI 43012 GUl 1902

45



Roldana 60Kg Roldana Max Strong Simples 130Kg Escova com barreira Escova com barreira
639325 ROL 80 20x12 b6x7

)

&)

U

Roldana Max Strong Dupla 260Kg Trava da cremona Guarnicdo de vedagdo da caixa Guarnigdo do vidro
ROL 81 4/8413 - sem calgo GUA 360 GUA 2378

Escova com barreira Escova com barreira e adesiva Guarnigdo do vidro Valvula do dreno
b5x7 12x12 GUA 2377 VDDO02012




Espuma para vidro
MAN 20 x4

Conjunto fecho cremona

Descricdo Referéncia

Cremona multiponto agulha 20mm sem chave
Maganeta oculta pop-up
Macaneta rotoline branco R07,2
Calgo para Cremona

Contra fecho usinado
*Consultar fabricante conforme aplicagdo.

KE

641987
637961
490545

478410
617133TU

|

Acessorios ANUDAL

Conexdo Gancho (E38)

Utilizar em perfis que ndo tem movimentagdo, como: contramarco ou marcos fixos.

Conexdo Expansdo (E67)
Utilizar em perfis tubulares, como: folhas de maxim-ar ou folhas de fachada pele de vidro.

Conexdo Allen (E81)

Utilizar em perfis robustos, como: folhas de portas ou perfis com canais com altura maiores que os convencionais.

FORNECEDOR ANUDAL BRASIL LTDA

ALM-0687
382308 ALM-0688
Conexdao 38-418 ALM-4512
Gancho (E38)
Grandezza 38-5408 ALM-4505
38-7658 ALM-4506

ey T 8140522C  ALM-4503

48
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e USINAGEM

Usinagem para passagem do trilho

50
16,50

ALM 4501

USINAGEM

el

S
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USINAGEM

Furacdo para cremona Usinagem para Fecho Oculto
ALM 4503 ALM 4503
18
$ 4
—> 47,70 =010
60
A
; !
21,50 | [N
« ! O
21,50 P12
, )
1 L
| | ]
—r)
.

, |

H l— E ’

| fl

E\—l_' 14,25
A

*Consultar catalogo de usinagem do fornecedor de cremona.
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USINAGEM

Usinagem para conexdo allen

ALM 4503

31 ¥

Va

R

— @&50

~

-

Usinagem para conexdo gancho

ALM 4506

!
—
|1

f
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, INDICE

montagens

Janela de Correr 2 Folhas

Janela de Correr 2 Folhas com Fixo Inferiror

Janela de Correr 3 Folhas

Janela de Correr 4 Folhas

MONTAGENS




MONTAGEM

Janela de Correr 2 Folhas ALM 4502 ALM 4506 Janela de Correr 2 Folhas com
Fixo Inferiror
F ALM 4503 A , ALM 4509 ALM 4506
' - 7
T ==
® ® il
T f B I B ®
k.l (I 1 % —
GUI 43012=F======F7===r=13 :j[:; >~__ALM 4507
Secdo F-F Secdo A-A ROL 81
— | | Rt 01
F (i 1 i
I : . | ALM 4514
ROL 81
6 o|fll e —
- ALM 4514 i ALM 4512
cui k3o Afle
=

ALM 4510

AR ALM 4512 =p================ S
U e
TDDO1012 ALM 4515 f
= | | / = i
17 Ld)

[@)!

f . f C 9
) MAN 20xt <
BTD10012 ALM 4501 478413 ! %ﬂ
= i b =
3 GUA 2378
GUA 360 .
Secdo C-C
5x7
) BTD 10012 ALM 4501 5x7 ALM 4500 ALM 4503 H/ALMﬁﬂQ
" [ — ] ! ~
d Il Il
S o= I I
Qe >';L :: \ / H \ 478413
Il Il
I I~z /—
I :
GUA 2378 ALM 4508 \ALM 4504 \ALM 4506 : A I Z2)
i I L
H ii
=\ X
! ~——_ALM 4508
: | . O
Il Il
Il
| I =
MAN 20x!4 ALM 4515
Secdo D-D Secdo B-B
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MONTAGEM

ALM & Janela de Correr 4 Folhas
Janela de Correr 3 Folhas AMERR2 y ALM 4503
x B
BTD 10012
ALM 4507
p 237 @ @
A,
4
[
ALM 4508 -t S I3 SN 1 -
e~
prinigp C C
]| é
57— iH] 4 BN | 1 | — .
T -
B B = ;
| ALM 4507
= — el :,z/—
MAN 20xt ]
Secdo C-C
Secdo A-A | ALV
=—————— | {
ﬂ GUI 43012
— hxz N
@
| ALM 4501 |1
— - - ® —— ROL 81
— > 5x7
A > TDD 01012 T
B
478413 A U506
ALM 4504 O —

GUA3 |
|
|

x |
57 | 57 MAN20x4  ALM 4503 Bx7 ALM 4501 |
ALM Y ALM 4507 ROL 81 | et 20 I e ALM 1504 3
Y diniva === I = i
§ \ TDDO1012 i @ e ’ﬁ;ﬁj ‘ ALM 1515 ‘
I A A /
S— | = 2 : ;; ' ~
(@) X J I =] I I
GUA 360 == < © 3 | : H !
! x | :: s e e
H | j ; W — = FW /‘ﬁ‘
: ) ALM 4506 | C— I q 8 7
® _© | H e @ i -'L:" I ‘ i I f N
u ] | t | ﬁ = " .
| ‘ i | x7 \ALM 4513 A
H 3 N ALM 4506 \BTDI0012 GUA 2377 AMuste/  [B=7 \A 3
) I f
e | =2 | GUA 4511 3
T/ f IV | |
Il ] ‘ |
Il | |
GUI 43012/ ALM 4504 3 GUA 4500
| ~
Secdo B-B | Secdo B-B
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ALTERNATIVAS CONSTRUTIVAS

guarnigoes para vidros

ALTERNATIVAS CONSTRUTIVAS

guarnigoes para vidros

ALM 4508 ALM 4508
l Espessura | Guarnicdo | Guarnigao Espessura | Guarnicdo | Guarnigao
== | 5 do vidro interna externa do vidro interna externa
GUA2378 GUA157 GUA2377 GUA172
ALM 4503 ALM 4503
ALM 4508 ==\ ALM 4517 l
Espessura | Guarnigdo | Guarnigcdo | Espessura | Guarnicdo | Guarnigao
— l P ¢ ¢ | 20 > :
| 8 do vidro interna externa | do vidro interna externa
| 1 8 GUA2378  GUAI71 i 20 GUA2378  GUA157
n_n j n_n
ALM 4503 ALM 4503
ALM 4508 \ ALM U517 |
¢ Espessura | Guarnicdo | Guarnigao | Espessura | Guarnicdo | Guarnigdo
10 do vidro interna externa | 2 do vidro interna externa
' i 10 GUA2377 GUAI71 f GUA258  GUA2377
n_n J
ALM 4503 ALM 4503
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